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Zabawki w Europ@godniez Europejska
Dyrektywg 2009/48/EC  w Sprawie
Bezpieczenstwa Zabawek muszg
posiadac znak CE, numeridentyfikacyjny
i dane kontaktowe (nazwa + petny adres).
Minimalnawysokos¢ znaczka CE
wynosi 5 mm. Wzérsymbolu CE ponize;j.

According to the European Toy Safety
Directive 2009/48 / EC, toys in Europe
must have the CE mark, identification
number and contact details (name + full
address).

The minimum height of the CE
marking is 5 mm. Mark CE pattern

e

Zabawki, Qcc')re mogg  byc¢
niebezpiecznedladzieci ponizejwieku 36
miesiecy powinny by¢ opatrzone
ostrzezeniem tekstowym i graficznym.
Minimalna wysokosci symbolu
graficznego wynosi 10 mm.

Toys that may be dangerous for children
under 36 months of age should bear a
text and graphic warning.

The minimum height of the graphic mark
is 10 mm.

Zabawki Qprzedawane na
terenie Wielkiej Brytanii od 01.01.2022
musza mie¢ obligatoryjnie oznaczenie
UKCA.

Minimalna wysoko$¢ znaczka UKCA
wynosi 5 mm. Wzér symbolu jak
ponizej.

Toys sold in Great Britain from
01/01/2022 must have the obligatory
UKCA marking.

The minimum height of the UKCA
stamp is 5 mm. Mark pattern below.

UK
CA


mailto:info.poland@cartamundi.com

Specyfikacja parametrow technicznych Wydanie: 11.01.22

12

13
14

15,

16.

17.

18
19.

110
111
112
113

114
115

116

117.

S.01/PRO3/G

materialdw dostarczanych przezKlientow Wersia: 01

-

Cartamundi Polska Sp. z 0.0.
Pottanki 18, 30-740 Krakdw
tel. (+48) 122962170

fax.(4+48) 122962171
e-mail: info.poland@cartamundi.com

Wymagania dotyczace przygotowania plikow dodruku offsetowego

Rozdzielczos$¢ dla materiatéw rastrowych: minimalna - 300dpi, maksymalna - 350dpi. Bitmapy muszg by¢
sptaszczone, bez warstw.

Nazwy plikdw nie mogg zawiera¢ polskich znakéw diakrytycznych takich jak g, €, ¢, 6, 1, 14, $, Z, Z, znakdéw
specjalnych takich jak :;,\?<>? oraz spacji, mogg zawierac tylko podkresinik _
Pliki muszg by¢ przygotowane w trybie kolorystycznym CMYK (nie RGB).

Kolory dodatkowe takie jak Pantone lub HKS powinny by¢ przygotowane na kanale koloru dodatkowego
(spot color).

Jedli pliki zawierajg dodatkowe kolory Pantone, nalezy jasno okresli¢ ich nazwe poprzez podanie numeru
lub nazwy.

Pokrycie farba nie moze przekracza¢ (suma CMYK) 300%. Aby zagwarantowac zgodnos$¢ kolorystyczng,
nalezy przygotowac pliki z uzyciem profilu ISO Coated v2 300% ECI, ktéry nalezy zainstalowad i ustawié
dla przestrzeni roboczej dokumentu przed rozpoczeciem pracy nad projektem. Dla ISO Coated v2 300%
ECI suma sktadowych CMYK wynosi 300%. Profil ISO Coated v2 300% ECI jest dostepny na stronie
www.eci.org. W plikach do druku nie osadzaj profili koloréw.

Obowigzkowe jest wtgczenie nadruku (overprint) dla drobnych elementdw i tekstéw. Dodatkowo teksty
nalezy zamienic na krzywe.

Skomplikowane obrazy wektorowe muszg by¢ przeksztatcone do bitmapy w rozdzielczos$ci 300 dpi.

Drobne symbole i logotypy nalezy umieszczac jako obiekty wektorowe. Nie powinno sie zamieniac ich na
bitmape.

Linie kolorowe nie mogg by¢ mniejsze niz 0,1 pt.

Linie biate na jednokolorowym lub czterokolorowym tle nie mogg by¢ mniejsze niz 0,75 pkt.

Elementy tekstowe nie mogg byé mniejsze niz 7 pkt

Czarny tekst i czarne elementy graficzne powinny by¢ zbudowane z 100% czarnego nie z CMYK i musza
mie¢ wigczony nadruk (overprint).

Minimalne natezenie barw nalezy utrzymywac powyzej 5%.

W celu uzyskania optymalnego nasycenia koloru czarnego proponujemy sktadowe: 70% C; 57% M; 53%
Y; 100% K.

W razie niezgodnosci plikéw nadestanych przez Klienta, CMP zastrzega sobie prawo do zmiany ceny
produktu.

Przed przygotowaniem pliku do druku nalezy starannie sprawdzi¢ projekt, pamietajgc o: sprawdzeniu
podgladu separacji barwnej (nadruk, wybieranie tta), kontroli spadow, sprawdzeniu btedéw jezykowych.

Po otrzymaniu plikdw impozycyjnych nalezy zapisa¢ pliki na dysku komputera i dopiero sprawdzac
w odpowiednim programie (nie w przegladarce internetowej).
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118 Cartamundi Polska nie ponosi odpowiedzialnosci za zawarto$¢ dostarczanych plikéw pod wzgledem
merytorycznym, wizualnym, jak i technicznym.

2. Wymagania dotyczace przygotowania grafiki do kart
21, Cartamundi Polska akceptuje tylko pliki zawierajgce kompletny wykaz kart tylko i wytgcznie w formacie

PDF jako jeden plik karty Awers i jeden plik karty Rewers.

2). Format strony wyrazony w milimetrach powinien by¢ doktadnie taki jak docelowy format karty do gry
tj. np. 56x87 mm (bridge), 63x88 (poker), powinien mieé zdefiniowany format netto poprzez
zakodowany w pliku Trimbox oraz posiadaé¢ dodatkowy 3 mm spad z kazdej strony. Jesli tworzysz
kolorowe ramki kart obejmujgce spad musisz pamietaé, ze Karty sg utozone obok siebie na arkuszu
drukarskim. Jesli wiec krawedzie majg rézne kolory, wzér karty pojawia sie na sgsiedniej karcie. Prosimy
o stosowanie jednorodnych krawedzi w kazdej karcie, ktéra zostanie umieszczona na arkuszu
drukarskim. Wéwczas wszystkie karty majg jednorodne biate krawedzie o min. grubosci 3 mm.
Wszystkie karty majg to samo kolorowe tto lub gradient o tych samych wartosciach koloréw (prosimy o
sprawdzenie, czy po przeciwnych stronach sg te same kolory).

23, Jezeli karty maja by¢ spadowe (bezramkowe) na tzw.przepych nalezy przygotowac plik ze spadem 2mm
na strone, czyli plik wiekszy od karty netto o 4 mm (np. plik karty 56x87 netto pod wykrojnik
przepychowy ma rozmiar brutto 60x91). Format strony powinien mieé¢ zdefiniowany format netto
poprzez zakodowany w pliku Trimbox oraz posiada¢ dodatkowy 2 mm spad z kazdej strony. W tej
metodzie karty umieszczane sg na arkuszu drukarskim w niewielkiej odlegtosci od siebie i bedg
wykrawane w catosci. Dzieki temu mozliwe jest tworzenie kart o réinych zaprojektowanych
krawedziach. Kolor lub rodzaj wzoru nie ma znaczenia.

24.  Plik nie powinien zwiera¢ paskéw kalibracji, opisu strony, paseréw, znacznikéw ciecia itp.

25.  Plik powinien zawieraé tyle stron, ile docelowo kart ma liczy¢ talia do gry (wielostronicowy PDF wéwczas
kazda z kart w pliku bedzie miata te sama kolejnos¢ w talii). los¢ kart w pliku ma by¢ zadana i odpowiada¢
docelowej ilos¢ kart w talii niezaleznie od wystepujacej grafiki poszczegdlnych kart (powtdrzenia

graficzne nie zwalniajg od umieszczenia kart w pliku Zrédtowym). Kazda karta musi by¢ umieszczona na
4
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osobnej stronie (np. dokument z 33 stronami dla 33-kartowej gry). Kolejnos¢ stron w uktadzie
odpowiada kolejnosci kart.

Strony kart powinny by¢ utozone w pliku w jednym kierunku w orientacji pionowej. Sposdb ich utozenia
determinuje efekt koricowy obrazu grafiki na kartach w szczegdlnosci rewersu w stosunku do awersu i
na odwrot.

Grafike nalezy przygotowac tak, aby kazda karta posiadata biatg lub inng monochromatyczng ramke,
taka sama dla wszystkich kart w zestawie; grafika powinna by¢ wycentrowana w stosunku do ramki.

Prosimy o tworzenie czarnych elementdw i tekstéw w K100% czystej czerni, a nie w CMYK. Elementy
graficzne powinny by¢ odsuniete co najmniej 3mm od krawedzi karty.

Dostarczajacy pliki do zleced wieloarkuszowych, przygotowane do druku z zamiarem podmiany
wybranego koloru/koloréw pomiedzy arkuszami z okreslong statg bazg koloréw, musi sprawdzi¢ je pod
wzgledem zgodnosci pasowania grafiki.

Wymagania dotyczace przygotowania grafiki do pudeteczek

Zasady umieszczania kodéw kreskowych sg scisle okreslone przez normy, z ktérymi mozna zapoznac sie
na stronach www na temat specyfikacji kodéw EAN. Kody kreskowe nie mogg by¢ zamieniane na
bitmape i muszg by¢ w kolorze czarnym K100%. Kody kreskowe wymagajg obszaru ciszy. Kod nalezy
umiesci¢ na biatym polu.

Kolory, ktére nie biorg udziatu w druku: siatki wykrojnikdw, linie pomocnicze musza mie¢ wtaczony

nadruk (overprint) i nie moga rozbarwia¢ sie w zadnym z koloréw biorgcych udziat w druku.

Pliki grafiki pudetek muszg by¢ przygotowane na siatkach wykrojnikéw dostarczonych przez Cartamundi
Polska. Siatki nie mogg by¢ skalowane, ani modyfikowane.

Miejsce na pasek klejowy (jezeli wystepuje klejenie w procesie produkcyjnym) nalezy pozostawic biate.

4, Wymagania dotyczace przygotowania grafiki do planszy, zetonow i boxow

41

Plansze zawijane

4.1.1. Grafika dla awersu i rewersu planszy musi by¢ przygotowana w osobnych plikach.

4.1.2. Projekty musza by¢ przygotowane z uwzglednieniem wewnetrznych 3 mm spaddéw. Dotyczy to
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odsuniecia elementow graficznych i tekstéw od linii zagiec.

4.1.3. Oklejka (awers - gérna strona planszy) - do wymiaru netto planszy nalezy dodaé¢ 15mm z kazdej strony
na zawijke (+30mm) i 3mm z kazdej strony na spad - czes$¢ do odciecia (+6mm). Dla planszy o wymiarach
297mmx210mm format netto oklejki bedzie wynosit 327mmx240mm. Format brutto oklejki -
333mmx246mm.

4.1.4. Wyklejka (rewers - dolna strona planszy) - od wymiaru netto planszy nalezy odjgé¢ po 4mm z kazdej
strony (-8mm). Do formatu netto wyklejki nalezy doda¢ 3mm z kazdej strony na spad - cze$¢ do odciecia
(+émm). Dla planszy o wymiarach 297mmx210mm format netto wyklejki bedzie wynosit
289mmx202mm. Format brutto wyklejki - 295mmx208mm.
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Plansze na ostro

Grafika dla awersu i rewersu planszy musi by¢ przygotowana w osobnych plikach.

Projekty muszg by¢ przygotowane z uwzglednieniem wewnetrznych 3 mm spadéw. Dotyczy odsuniecia
elementdw graficznych i tekstow od linii zagiec.
Awers i rewers majg format netto rowny formatowi planszy, format brutto dla awersu i rewersu jest

powiekszony o 3mm z kazdej strony na spad. Dla planszy o wymiarach 297mmx210mm format brutto
awersu i rewersu bedzie wynosit 303mmx216mm.

Formatki
Grafika dla awersu i rewersu formatek musi by¢ przygotowana w osobnych plikach, ponadto musi byé
przygotowana na siatkach wykrojnikdw dostarczonych przez Cartamundi Polska. Siatki nie mogg by¢
skalowane, ani modyfikowane.

Minimalny odstep dla zetondw, planszetek, elementéw gry o nieregularnych ksztattach to minimum
6mm. Od krawedzi formatki zawierajacej powyzisze elementy gry nalezy zachowac¢ minimalny odstep
6mm (aby upewnic¢ sie, ze odstepy zachowujg odpowiednig wielko$¢, mozna dla sprawdzenia nadac
elementom wycinanym obrys 6mm).

o
o
.00 mm, 3
8 .00 mm
3
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4.3.3. Spady zewnetrzne jak i wewnetrzne nie mogg by¢ mniejsze niz 3mm. Elementy graficzne, ktére bedg
przycinane, powinny sie zaczyna¢ w bezpiecznym obszarze wyznaczonym przez margines wewnetrzny i
wychodzi¢ do linii marginesu zewnetrznego.

4.3.4. Przesuniecia wystepujgce podczas wykrawania formatek to stata cecha tego typu produkcji. Na
przesuniecie skfada sie tolerancja przesunie¢ druku, kaszerowania i sztancowania. Nalezy zatem
przygotowac grafike tak, aby zminimalizowaé widocznos¢ przesunieé (nalezy unika¢ ramek, obwddek,
obrysow).

4.35. W przypadkach tego samego jednolitego tta na wszystkich matych elementach formatki, nalezy catej
formatce dac wtasnie ten kolor tta. Tak samo postepujemy w przypadku wzorkdw i deseni, ktére sg takie
same dla wszystkich elementow danej formatki.
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44 Boxy

4.4.1. Grafika dla wieka i denka musi by¢ przygotowana w osobnych plikach, ponadto musi by¢ przygotowana
na siatkach wykrojnikdw dostarczonych przez Cartamundi Polska. Siatki nie mogg by¢ skalowane, ani
modyfikowane.

1
v
\
\
W
1\

44.2. Dobrze przygotowana grafika dla obu elementéw boxa powinna uwzgledniaé spady zewnetrzne
minimum 3mm oraz obszary bezpieczne dla tekstow i waznych elementéw grafiki. Obszar bezpieczny
wyznacza 3mm spad wewnetrzny odsuwajacy grafike i tekst od linii zagie¢.
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4.4.3. Okleina dla wieka i denka zawiera 17mm zawijke dla standardowych wysokosci boxdéw. Zawijka jest
czescig okleiny, ktéra wchodzi do wnetrza boxa.

Opracowujac kolorystyke naroznikdw boxa nalezy zwrdéci¢ uwage, w jaki sposdb sg przycinane okleiny.

Szersze boki oklein sg przykrywane cze$ciami okleiny z bokéw wezszych. Dla bardzo matych boxdéw
nalezy stosowac jedno- litg kolorystyke.

5- Dodatkowe wymagania zwigzane z oznaczeniem FSC

51 Etykieta FSC w plikach do zleceri produkowanych zgodnie z wymaganiami standardu FSC musi by¢
wydrukowana w takim rozmiarze, aby wszystkie elementy byty czytelne.

Minimalne wymiary dla
wszystkich etykiet

o
B

FSC 6 mm / } 100%

100% FSC FSC* C000000

FSC* C000000

¢ Wymiary zalecane dla wszystkich etykiet: pozioma — wysokosci minimum 6 mm ; pionowa szerokos$é
minimum 9 mm

® Wymiary minimalne zalecane dla etykiet zawierajgcych wszystkie informacje

Zalecane minimalne wymiary etykiet
zawierajacych wszystkie elementy

17 mm

VA

FSC

100%

From well-
managed forests

100%

From well-
managed forests

FSC® C000000

$C FSC® C000000

: pozioma — wysokosci minimum 12 mm; pionowa szeroko$¢ minimum 17 mm.
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FSC

www.fsc.org
100%

From well-
managed forests

FSC® C000000

® Wokot etykiety FSC nalezy pozostawié obszar ochronny, wielkos¢ pola okresla wysokos$é czcionki w
skrécie nazwy ,,FSC” pod logotypem FSC.

6. Specyfikacja materiatéw do druku flexograficznego

6.1 Plik powinien posiada¢ dodatkowe 1,5-2 mm spadu z kazdej strony.

62 Wszystkie czcionki muszg zostaé zamienione na krzywe w komputerze grafika wysytajgcego prace do
drukarni. Minimalny rozmiar czcionki to 4 pkt.

63.0Obiekty graficzne oraz czcionki nie mogg zawierac ilustracji sktadajgcych sie z konturéw (outline). Wynika
to z konieczno$ci zalewkowania (trapping) w procesie przygotowania druku.

64. Nalezy unika¢ przej$é tonalnych do zera. Minimalny punkt drukowy 2% + dotgain = 2,8%. Pojawienie sie
wartosci ponizej 2,8% spowoduje gwattowne przerwanie transferu farby.

65. Obrazy bitmapowe muszg zostaé sptaszczone w formacie CMYK oraz pozbawione tgczy (osadzone w
pliku).

66. Ze wzgledu na konieczno$¢ stosowania profili wtasnych, dostosowanych do druku flexograficznego,
wskazane jest dostarczenie obrazéw bitmapowych oddzielnie.

6.7. Do pracy nalezy dotgczy¢ specyfikacje uzytych kolorow wraz z zaznaczeniem koloréw nadrukowanych lub
plik tekstowy z uwagami dotyczgcymi druku.

68 Wszystkie prace po opracowaniu technologicznym przesytamy Klientowi w formacie pdf do ostatecznej
akceptacji i kontroli merytorycznej. Akceptacja tego pliku jest rownoznaczna ze zwolnieniem pracy do
druku.

69. Formaty plikow:

® Podstawowy format dostarczania prac do druku to PDF Kompozytowy. Prace mogg zostaé rédwniez
dostarczone w formatach graficznych edytowalnych - Corel ver. 11, 12, X-3 do X-8 oraz llustrator 8, 10,
Cs2

¢ Bitmapy w formacie CMYK 300 dpi sptaszczone (bez warstw)
® Do kazdej wysytanej pracy nalezy dotaczy¢ plik podgladu w formacie pdf
¢ Pliki podgladu w formacie jpg mogga zostac¢ zaakceptowane, jedynie w trakcie rozméw wstepnych przy

kalkulacji ceny wyrobu.
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6.10. Jako kolor nalezy traktowac takze :

¢ Klej do folii na zimno
¢ Biel poktadowa

o Lakier wybidrczy

611. Maksymalna szeroko$¢ wstegi drukujgcej wynosi 330 mm; wymiar obwoddw cylindrow w zakresie druku
to 304 — 425 mm.
6.12. Doktadnos¢ z jakg jest wykonywany druk wynosi 0,07 mm.

6.13. Liniatura w druku wynosi 175 Ipi.
614 W wykrojnikach magnetycznych mozliwy jest dowolny ksztatt obiektu nacinanego. W narzedziach
wykrawajgcych drukarnia nie stosuje ostrych  naroznikéw. Minimalny promien wykrojnika wynosi 1

mm.
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1. Requirements for file preparation for offset printing

11 Resolution for raster materials: min. 300dpi, max. 350dpi. Bitmaps must be flattened to a single layer.

12

13
14
15

16.

17.
18
19,

110
111
112
11

114
115
116
117.

118

File names cannot contain Polish diacritical marks, such as g, €, ¢, 6,1, i, $, Z, Z, special characters, such
as :;,\?<>? and spaces, they can only contain underscore _

Files must be prepared in CMYK color model (not RGB).
Additional colors, such as Pantone or HKS must be prepared as spot color.

If files contain additional Pantone colors, they must be clearly specified by stating the name or number
thereof.

Ink coverage cannot exceed (CMYK total) 300%. To guarantee color compatibility, prepare files using ISO
Coated v2 300% ECI profile, to be installed and set for the working space of the document before
proceeding with the work on the project. For ISO Coated v2 300% ECI CMYK total amounts to 300%. The
ISO Coated v2 300% ECI profile is available at www.eci.org. Do not embed color profiles in the files to
be printed.

Overprint is mandatory for minor elements and texts. Furthermore, texts must be converted to curves.
Complex vector images must be converted to bitmap with the resolution of 300 dpi.

Minor symbols and logos must be included as vector objects. They should not be converted to bitmap.
Colour lines must not be smaller than 0.1 pt.

White lines on single-color or four-color background must not be smaller than 0.75 pt.

Text elements must not be smaller than 7 pt.

Black text and black graphic elements must be built of 100% black, not CMYK, and must have overprint
option set.

Minimum color intensity must be above 5%.
To achieve optimal black intensity, we propose the settings:
If the files sent by the Client are non-compliant, CMP reserves the right to change the product price.

Before pre-press, carefully check the project, remembering to check separation preview (overprint,
background selection), bleed control, and language error check.

After obtaining imposition files, save the files on the computer disk, and only then check them in the
relevant software (not in the web browser).

Cartamundi Polska is not liable for the contents of the files submitted with respect to contents, visual,
or technical aspects.
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2, Requirements for graphics preparation for the cards

21

22

23

24,
25.

26.

Cartamundi Polska shall only accept files containing a complete list of cards exclusively in the PDF format
as one file for Front of the card and one file for the Reverse of the card.

Page format expressed in milimetres must be exactly the same as the target card format, e.g., 56x87
mm (bridge), 63x88 (poker), must have net format defined through Trimbox encoded in the file, and
feature additional 3 mm bleed on each side. If you generate color card frames, you must remember that
Cards are placed side by side on the printing sheet. If the edges come in different colors, card pattern
will appear on the neighboring card. Please, apply uniform edges on each card to be placed on the
printing sheet. Then, all the cards will have uniform white edges with min. thickness of 3 mm. All cards
have the same color background or gradient with the same color values (please, check the cards for the
same colors on the opposite sides).

If the cards are to be of bleed type (without frames), and punched, prepare the file with bleed of 2mm
per side, namely a file larger than the net card by 4 mm (e.g. file for a card 56x87 net for the puncher
must have the gross size of 60x91). Page format must have defined net format encoded in Trimbox and
feature additional 2 mm bleed on each side. This method involves placing cards on a printing sheet at a
small distance from one another, to be punched as a whole. This allows generating cards with various
edges designed. Color or pattern type does not matter.

The file must not contain color bars, page description, registration marks, cutting marks, etc.

The file must contain as many pages as the target number of cards in the deck (multi-page PDF file; then
each of the cards in the file will have the same order in the deck). The number of cards in the file is to
be preset and must correspond to the target number of cards in the deck regardless of the graphics in
particular cards (graphic repetitions do not exempt from placing the cards in the source file). Each card
must be placed on a separate page (e.g. document with 33 pages for a game including 33 cards). Page
order in the layout must correspond to card order.

Card sides must be placed in the file in one direction, vertically. Their layout determines the final effect
of the graphic image on cards, in particular the reverse vs. front and the other way round.
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21, Graphics must be prepared in such a way that each card must have a white or other monochromatic
frame, the same for all cards in the set; the graphics must be centered vs. the frame.

28, Please, create black elements and texts in K100%, pure black, not CMYK. Graphic elements must be
removed from the card edge by at least 3mm.

29. The party supplying files for multi-sheet orders, prepared for printing with the intention to change a
selected color/colors between the sheets with specific fixed color base, must check the files for graphics
registration and color accuracy.

3. Requirements for graphics preparation for boxes

31 Rules for barcode placement are strictly defined by standards to be found at websites on EAN code
specification. Barcodes must not be converted to bitmap and must be in pure black K100%. Barcodes
require quiet zone. The code must be placed on a white field.

32 Colors not taking part in the print: cutter guides, auxiliary lines must have overprint option on, and must
not run out in any colors that are printed.

33, Box graphics files must be prepared on cutter guides provided by Cartamundi Polska. The guides must
not be scaled or otherwise modified.

34 Place for adhesive strip (if any in the production process) must be left white.

4, Requirements for graphics preparation for game boards, tokens, and boxes
41  Wrapped boards

4.1.1. The graphics for the front and reverse of the board must be prepared in separate files.

4.1.2. The designs must be prepared considering inner 3 mm bleed. This refers to removing graphic elements
and texts from the folding lines.

4.13. The liner (front - top side of the board) - net size of the board must be enlarged by 15mm on each side as
overlap (+30mm), and 3mm on each side for bleed - to be cut off (+6mm). For a gameboard with
dimensions 297mmx210mm, net format of the liner will total 327mmx240mm. Gross format of the liner:
333mmx246mm.
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4.14. Bottom liner (reverse - bottom side of the gameboard) - deduct 4mm on each side of the net dimension
of the board (-8mm). Net format of the bottom liner must be enlarged by 3mm on each side for bleed -
to be cut off (+6mm). For a gameboard with dimensions 297mmx210mm, net format of the bottom liner
will total 289mmx202mm. Gross format of the bottom liner: 295mmx208mm.

42 Sharp-punched boards
4.2.1. The graphics for the front and reverse of the board must be prepared in separate files.
4.2.2. The designs must be prepared considering inner 3 mm bleed. This refers to removing graphic elements
and texts from the folding lines.
4.23. The front and the reverse must have net format equal to the board format; gross format for the front
and the reverse must be enlarged by 3mm bleed on each side. For a board with dimensions 297mmx210mm,
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gross format of the front and the reverse shall total 303mmx216mm.
43.  Forms

4.3.1. The graphics for the front and for the reverse of the forms must be prepared in separate files; it must

also be made on cutter guides provided by Cartamundi Polska. The guides must not be scaled or
otherwise modified.

4.3.2. Minimum distance required for tokens, planchettes, and game elements with irregular shapes totals
6mm. Make sure to keep mimimum distance of 6mm from the edge of the form containing the

aforementioned game elements (to make sure that the distance is correct, a contour of 6mm can be
applied to check this).
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4.3.3. External and internal bleeds must not be smaller than 3mm. Graphic elements to be cut must begin in
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the safe area marked by inner margin and go out to the outer margin line.

4.3.4. Shifts occurring during form cutting is a permanent feature of this type of productions. The shift includes
tolerance in print, lamination, and punching shift. Therefore, graphics must be prepared in a way to
mitigate shift visibility (avoid frames, contours, and outlines).

——
——— =

—— 2/
= —

!

4.35. In cases of the same uniform background on all small elements of the form, select such background color
for the entire format. Proceed in the same way in the case of patterns that are the same for all formats
of a given form.

44, Boxes

4.4.1. The graphics for the lid and for the bottom must be prepared in separate files; it must also be made on
cutter guides provided by Cartamundi Polska. The guides must not be scaled or otherwise modified.

\

\
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44.2. Well-prepared graphics for both elements of the box must account for external bleeds of min. 3mm, and
safe zones for texts and important elements of the graphics. Safe zone is marked by 3mm inner bleed
removing the graphic and text from the folding line.

-

4.4.3. Lining for the lid and the bottom contains 17mm overlap for standard box height. The overlap forms part

of the lining that goes inside the box.

4.4.4. While working on the colors of box corners, make sure how the linings are cut. Wider sides of the linings
are covered by parts of the linings from narrower sides. For very small boxes, uniform colours must be
applied.

5. Additional requirements related to FSC marking

51 FSC label in files produced according to the requirements of FSC standard must be printed in the size
assuring legibility of all elements.

® Dimensions recommended for all labels: horizontal - min. height 6 mm; vertical - min. width 9 mm.

® Minimum dimensions recommended for labels containing all information
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FSC
www.fsc.org

100%

12 mm From well-
managed forests

100%

From well-
managed forests

FSC® C000000

F%C FSC® C000000

: horizontal — min. height 12 mm; vertical - min. width 17 mm.

FSC

www.fsc.org

100%

rom well-
managed forests

FSC® C000000

® Around FSC label, protective quiet zone must be kept; field size is defined by font height in the
abbreviation of the "FSC" name under the FSC logo.

Specification of materials for flexographic printing

The file must feature additional 1.5-2 mm of bleed on each side.

All fonts must be converted to curves in the computer of the graphic designer sending the work to the
printing shop. Minimum font size: 4 pt.

Graphic objects and fonts must not contain illustrations composed of outlines. This results from the
need of trapping in the pre-press process.

Avoid gradients going down to zero. Minimum dot 2% + dotgain = 2.8% A value below 2.8% will cause
sudden stoppage of ink transfer.

Bitmap images must be first flattened in CMYK format and embedded in the file.

Due to the need for using own profiles adapted to flexo printing, it is recommended to submit bitmap
images separately.

Also attach a specification of colors used, indicating colors overprinted, or a text file with remarks for
printing.

After technological processing, we send all works to the Client in the PDF format for final acceptance
and contents check. File acceptance is equivalent with releasing the work for printing.

File formats:

® Basic format for submitting files for printing is the Composite PDF file. The works can also be submitted
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in editable graphic formats: Corel ver. 11, 12, X-3 through X-8, and Illustrator 8, 10, CS2.
® Bitmaps in CMYK 300 dpi format, flattened to a single layer.
® With each work submitted, a preview file in PDF format must be attached.

® Preview files in JPG format can only be accepted during preliminary talks upon product price
calculation.

The following shall also be treated as color:

Cold foil adhesive
White primer

spot varnish

Maximum width of printing web: 330 mm; cylinder circumference within printing range: 304 - 425 mm.
Printing accuracy: 0.07 mm.
Ruling totals 175 Ipi.

Magnettic cutters allow for any shape of the cut object. We do not use sharp corners in the cutting tools.
Minimum radius of the cutter totals 1 mm.
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